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INBI S-150 Mod. ‘DST’

-A-Surface de raclé
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232 | Lillbighs LARGE(%?T\)BANDE (qla?arr?teifé) SurdaceAde raclé minimal maximal
400 2 300 480 904 950
500 8 450 630 1.075 1.250
600-650 4 600 780 1.200 1.310
750 5 750 930 1.324 1.460
800 5 750 930 1.324 1.460
@ 5 900 6 900 1.080 1.448 1.610
S-150| ‘DST 1000 6 900 1.080 1572 1.610
1.200 8 1.200 1.380 1.696 1.910
1.400 9 1.350 1.530 1.944 2.060
1.600 10 1.500 1.680 2.088 2210
1.800 12 1.800 1.980 2.316 2.510
2.000 13 1.950 2.130 2.564 2.660
Notes:
* Pour obtenir un maximum 'B', il doit étendre I'axe.

Disponible pour d’autres langeurs de bande et des dimensions spéciales.
Option de fabrication totale ou partielle en INOX.
Disponible en version ATEX (atmosphéres explosives)
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NOMENCLATURE

Série (1), modéle (2), largeur de bande (3), Vérsion (4):
STANDARD, INOX, ATEX, DE -dimensions spéciales-.

Exemple:

S-150 DST 800 INOX
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Consultez avec notre Département Technique pour n'importe quel doute ou consultation qui désire nous réaliser.




